
 

 

Speciale straalinstallatie voor 
kwetsbare spuitgietdelen 
Kosten reduceren en precisie 
verhogen 
 
Een gerenommeerd Amerikaanse 
automobielfabrikant stond voor de 
opgave de oppervlakken van kwetsbare 
aluminium spuitgietdelen manloos te 
homogeniseren en deze delen 
gelijktijdig te ontbramen. De oplossing 
van Rösler: een speciale 
volautomatische straalinstallatie met 
een nauwkeurig te positioneren 
handlingsysteem.  
  
Kosten besparen – precisie verhogen!  
Dat zijn steeds vaker de eisen die aan machine-
producenten gesteld worden.  
Dat deze beide vereisten probleemloos met 
elkaar te verenigen zijn, toont het voorbeeld 
van een Rösler Speciaalstraalinstallatie RHB 
9/13 met een productspecifiek 
handlingsysteem.  
In deze straalinstallatie kunnen producten met 
een diameter tot 900 mm en  een lengte tot 
maximaal 1.300 mm standaard bewerkt 
worden. Het handlingsysteem werd 
daarentegen uitsluitend voor bepaalde 
producten met afmetingen tot 250 x 250 x 250 
mm en gewichten tot 30 kg ontwikkeld. Het 
bijzondere aan deze installatie is de koppeling 
van de productovergave in de straalruimte.  
Dit betekent dat een gietdeel zodanig gegrepen 
moet kunnen worden, dat een robot het deel in 
de straalruimte kan plaatsen en na het stralen 
ook weer uit de machine kan halen.  
Om verzekerd te zijn van een gegarandeerde, 
constant reproduceerbare proces afloop, 
realiseerden de verantwoordelijke 
constructeurs bij Rösler een positioneer-
nauwkeurigheid van 0,5 mm.  
Tijdens de straalbewerking worden de 
producten in de straalruimte van boven geleid 
en geroteerd waardoor ze van alle zijden 
gelijkmatig gestraald worden. Hierdoor is het 
mogelijk de vereiste oppervlaktestructuur te 
bereiken, een complete reiniging door te 
voeren en dunne bramen helemaal te 
verwijderen.   
 
 
 
 
 
 

foto: Binnen enkele seconden worden dunne bramen 
van aluminium spuitgietdelen verwijderd. 
 
Reductie van cyclus neventijden  
Om de door de klant gewenste korte 
cyclustijden te realiseren, was het noodzakelijk  
het vermogen van beide werpwielen te 
verhogen door deze te voorzien van zwaardere 
motoren van elk 11 kW. Bij het openen van de 
deur van de installatie wordt de toevoer van 
straalmiddel onderbroken en worden de 
draaiende werpwielen tegelijkertijd 
afgeschermd met behulp van twee schotten. 
Dit voorkomt onnodig tijdsverlies door het 
stoppen en weer starten van de werpwielen. 
Om de productiezekerheid te kunnen  
garanderen werd een speciaal filter, voor het  
scheiden van fijne braampjes, alsmede een 
automatisch reinigend veiligheidszeef in de 
installatie geïntegreerd. Uiteindelijk hebben 
deze innovatieve oplossingen geleidt tot een 
verkorting van de straaltijd tot 45 seconden en 
een totale van tevoren vastgestelde cyclustijd 
van 78 seconden. 
 
Dit betekent een halvering van de 
cyclustijden die men tot nu toe had! 
 
Last but not least 
Voor eventuele aanpassingen of veranderingen 
in het programma van de installatie heeft de 
klant gekozen voor een zogenaamd 
telediagnosesysteem. Hierdoor kunnen Rösler 
engineers, op wens van de klant, middels 
telediagnose de programmatuur op afstand 
aanpassen om zo het proces te optimaliseren.




